m ALFAWE L]D] Professional in welding

ALFAWELD
Hobby MIG-MMA 131

MIG-MMA PORBELES INVERTERES HEGESZTOGEP

& HASZNALATI UTMUTATO ~

ALFAWELD Kft.

1103 Bp., Vaspalya u. 54.
+36 20/ 388 - 3837
+36 20/ 238 - 3968

hegesztogep@gmail.com

www.hegesztogepek.info

KOSZONJUK, HOGY TERMEKUNKET VALASZTOTTA!


http://www.hegesztogepek.info/

BIZTONSAGI ELOIRASOK

Olvassa el figyelmesen a hasznalati dtmutatot!

Ha a gépet nem az elbirasoknak megfelel6en mikodteti, azzal veszélyezteti sajat és
a korulotte 1évBk épségét. Ezért kérjuk, tartsa be az dsszes biztonsagi elbirast!

e (Csak hozzaértd szakember mikodtetheti a gépet.

e Hegesztés alatt ne kapcsoljon at mas Gzemmadra.

e Atest- és munkakabeleket csak hasznalaton kivul csatlakoztassa.
e Biztositsa a gép teljes aramtalanitasat a fékapcsold gombbal.

e (Csak jo mindségl eszkozokkel hegesszen!

e Ahegeszt6 tartozékok, kiegészitbk sérulésmentesek legyenek.

Az elektromos aramiutés halalt okozhat!

e (Csatlakoztassa a foldkabelt a szabvany szerint.

e Keruljon minden kdzvetlen érintkezést az aramkorrel.
Ne érintse meg az elektrédakat és a kabeleket puszta
kézzel. Viseljen hegesztokeszty(t!

e Ne érintkezzen a munkaanyaggal hegesztés kozben!

e Agép belsejébe ne keruljon viz (ha mégis ez torténne,
aramtalanitsa a gépet és varja meg, amig kiszarad).

e Ne dolgozzon er8s paratartalmu koérnyezetben

Tlzveszély

e Ahegesztési frocskolés tuzet okozhat, ezért tavolitson
el minden gyulékony anyagot a munkateruletrdl.
Ne dolgozzon gyulékony gazok kdzelében.

e Mindig legyen a kozelben tdzoltd készulék és hozzaértd
személy.

e A gép min. 30 cm-es korzetében ne legyen semmi, hogy ne
akadalyozza a gép ventillaciojat.
Ha a gép tulmelegedik, sziineteltesse a munkat, de ne
aramtalanitsa a gépet, mert a ventillator mikodik.
El6fordulhat, hogy mUkddés kdzben hirtelen ledll a gép, ennek oka is lehet a
tulmelegedés.

e Ne hegesszen a szabadban, ha er6s a napsutés, esik vagy havazik, mert
balesetveszélyes.

Egészségre artalmas fustok, gazok
e Ne lélegezze be a hegesztés kozben keletkezd gazokat E
és a fustot!

e (Csak ol szell6zb, szelldztetd berendezéssel felszerelt
helyiségben hegesszen.




Munkavédelem

e Viseljen fulvéddt, a hegesztés hallaskarosodast okozhat.

e Ne nézzen soha a hegesztéivbe! Viseljen védépajzsot,
hegesztékeszty(t és védbruhat!

e Foganatositsanak évintézkedéseket a munkateruleten é%
tartozkodok védelmére. A pacemakert hasznaloé személy i
ne menjen a gép kozelébe.

Karbantartas

e Az oldallemezek leszerelhet6k, igy sdritett levegbvel (max. 3 bar)
eltdvolithatja a lerakédott port és szennyezddéseket.

e Rendszeresen ellenérizze a kabelek épségét, a rozsdasodast csiszolépapirral
tavolitsa el.

e Szaraz, fénytél védett helyen tarolja a gépet.

e A gép karbantartasa és javitasa el6tt aramtalanitsa a gépet.

A gép meghibasodasa esetén forduljon a hasznalati uUtmutatébhoz vagy a
szervizhez.

ALTALANOS LEIRAS

Az Alfaweld Hobby MIG-MMA 131 inverteres porbeles huzalelektrodas,
ivhegesztbgépet onvédd porbéléses hegesztésre tervezték. Kizardlag a megfelel6
porbeles huzallal hasznalhaté. A munkahoz nincs szukség véddgazra.

A gépet kizardlag a rendeltetésnek megfeleld célra hasznalja! Barmilyen mas, ettdl
eltér6 hasznalat esetén keletkezd karokért illetve sérulésekért kizardlag a
felhasznal6 vonhato felelsségre, a forgalmazot nem terheli semmilyen felel6sség.

A magas szinvonall inverteres technologiaval rendelkezé hegesztégépekben az
inverter atalakitjia a bemeneti 50/60 Hz-es valtéaramot a megfelel§ feszultségU
hegesztd egyenaramma (DCQ).

» IGBT inverter technoldgia, preciz aramerdsség szabalyozas.
» Az iv gyujtasakor lassan adagolja a huzalt, konny( az ivgyuijtas.

» Stabil a hegesztés, a beolvadasi mélység nagy, szép a varrat.

» 0.8mm-nél vastagabb munkaanyag hegesztéséhez alkalmas.

> Kicsi és konny(, gazdasagos energiafogyasztas, egyszerl makodtetés.

Garancia:

A készulékre 1 év teljes kor( garanciat vallalunk. Ez alatt minden szerviz ingyenes,
kivéve a szandékos rongalasbdl és a nem rendeltetésszerld hasznalatbdl adodoé
meghibasodas. Amennyiben a felhasznalé megkisérli a berendezés sajat kez(
javitasat, szerelését, a jotallas érvényét veszti.

A garancia nem vonatkozik a kopdalkatrészekre, munka és testkabelre!



PARAMETEREK

Modell

Bemeneti feszultség
Bemeneti aramerdsség
Uresjarati feszlltség
Hegeszt6aram
Bekapcsolasi idd 60%-on
Huzaltolé tipusa
Huzaldob atmérd
Huzaldob kapacitasa
Huzal atmérgje
Szigeteltségi osztaly
Hltése

Sualy

Méret

PANELFUNKCIOK

ELOLAP

A P

IGBT INVERTER

MIG TS

Hobby MIG-MMA 131
230V £ 10%; 50/60 Hz
16 Alomha
51V
30-130A
130 A
Beagyazott
100 mm
0,7-1,0kg
0,9mm
IP21S
ventilator
6,5 kg
130x210x290 mm

HATLAP

INPUT 230V




Fékapcsold

MMA (bevonatos elektroda) / MIG (huzalelektréda) Uzemmod kivalasztasa

MIG munkakabel (beépitett)

MIG Uzemmodban:  Felsziltséget szabalyzé potméter

MMA (izemmodban: Aramerésséget szabalyzé potméter

Gyors huzalbefizé6 gomb

Huzaltolas sebességét szabalyoz6 potméter

Testkabel csatlakozasa

MMA - Elektrédafogds munkakabel csatlakozasa

. Feszultségjelz6 led

0. Hibajelzd / Tulmelegedést jelzd fény (sarga):

> A gépben a vezérlés meghibasodott / tonkrement egy alkatrész vagy

> Agép tulmelegedését jelzi. Alljon le a munkaval, de a ventilator miatt ne
kapcsolja ki a gépet. Amikor kialszik a jelz6fény, folytathatja a munkat.

11.Ventilator
12.Primer kabel
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MUKODTETES

Bemeneti kabel csatlakoztatasa

e (Csatlakoztassa a primer kabelt az elektromos haldézathoz. A haldzati
feszultség 220-240V kozott legyen. Az ettdl eltérd feszultség, valamint a
feszultségingadozas karosithatja a hegesztgépet.

e Aprimer kabel keresztmetszete hosszanak fuggvényében:

5 m-ig min. 16 mm?
5-20m min. 25 mm?

MMA - Bevonatos elektréda hegesztése

® Kimeneti kabel csatlakoztatasa

o Az elektr6da anyagatdl fuggben csatlakoztassa a test- és a munkakabelt a ,,-"
és a ,t+" gyorscsatlakozd aljzatba. Ha hosszabb munkakabellel dolgozik,
valasszon olyat, amelynek nagyobb az &tmérdje.

e Gydz8djon meg rola, hogy a kabelek és az elektrodafogd szigetelése
sértetlen.

@ Kapcsolja be a fékapcsolot (a gép hatuljan).

® Valassza ki az MMA Uzemmaddot az MMA/MIG kapcsolé segitségével (2-es).

@ Hegesztési aram beallitasa (4-es potméter)
Allitsa be a hegesztéaram erésségét az elektroda tipusa és atmérdje alapjan a
megfelel6 értékre. Az dramer8sség mértéke befolyasolja a hegesztés

stabilitasat és mindségeét. Ezért fontos, hogy az optimalis értékre allitsa be az
aramerdsséget.
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Kezdjen hegeszteni. Az elektrédat koppintsa finoman a munkaanyaghoz, hogy
létrejojjon a hegesztbiv. Az elektrodat tartsa az aktudlis hegesztési feladatnak
megfelel6 szdgben.

Az inverteres hegesztdgép aggregatorrél nem lGizemeltetheté!

MIG - Huzalelektréda hegesztése védégdzzal (COy)
(esetiinkben porbéléses huzallal)

Csatlakoztassa a testkabelt a negativ aljzatba, és csiptesse a testcsipeszt a
munkaanyagra.

Helyezze aram ala a gépet.
Kapcsolja be a fékapcsolot (a gép hatuljan).
Flzze be a huzalt a pisztolyba a gyorsbeflizd gomb (5) segitségével.

A munkaanyag vastagsagatol fuggdben allitsa be a huzalsebességet (6-o0s
potméter) és a feszUltséget (4-es potméter). A feszultség beallitasaval a gép
automatikusan utana allitja az aramerdsséget.

Kezdjen hegeszteni a pisztolyon lévd kapcsol6 megnyomasaval.

HUZAL BEFUZESE

Rogzitse a huzaldobot a dobtarté tengelyhez, gy6z6djon meg rola, hogy a
dobtarté csapja illeszkedik a huzaldobon 1évd lyukkal. Ekkor rogzitse a
huzaldobot a dobtarté tengelyéhez a mianyag csavarral. A tekercs 6ramutaté
jarasaval ellenkezd iranyba kell forogjon.

Amikor Uj tekercset kezd meg, vagja le a huzal behajlitott végét.

Nyissa ki a huzaltolé felsd szoritdkarjat, hogy atnyomhassa a huzalt a
huzalvezetd gorgdn a huzal atmérdjének megfeleld nutba.
Szabalyozza a szoritdkart, gy6z6djon meg réla, hogy a huzal nem csuszik a

gorgdén. A tul erb6s szoritas a huzal eldeformalédasahoz és a motor
megerobltetéséhez vezethet.



e A gyors huzalbef(iz6 gomb megnyomasaval vezesse at a huzalt a
munkakabelen.

e Valassza ki a huzal atmérgjének megfeleld aramvezet6t. A kiallé huzalvégen
keresztulflzve erGsitse ra a pisztoly végére, majd nyomija fel a gazterel6t.

Vigyazat!

A MIG funkcié hasznalata el6tt huzza ki az elektrédafogés
munkakabelt a gépbdél. Ha a kabel nincs lecsatlakoztatva, a
hegesztofesziiltség jelen van, és igy iv vagy villanas keletkezhet.

BEALLITASOK JAVASLATOK MIG UZEMMODBAN

1) Hegesztési aram beallitasa

Az aramerd@sség és a feszultség befolyasolja a hegesztés stabilitasat és mindségét,
gyorsasagat. Ezért fontos, hogy az optimalis értékre allitsa be a fesztultséget és az
aramerg@sséget.

2) Hegesztés sebességének kivalasztasa

Amikor kivalasztja a hegesztés sebességét, vegye figyelembe, hogy ez befolyasolja
a varrat min6ségét és a hatékonysagot. A sebesség novelésével a gazvédelem
gyengul és gyorsabban h(l ki a munkaanyag. Emiatt a varrat sem lesz szép. A tul
lassu hegesztés kdvetkeztében atéghet a munkaanyag és a varrat is csunya lesz. Az
optimalis sebesség nem haladja meg az 50cm/percet.

3) Huzaltolas sebességének megvalasztasa

A huzaltolas megvalasztasa a megfelel aramerésség beadllitasa utan torténik. Ha a
huzal sebessége alacsony, akkor a hegesztés nem lesz folyamatos, ha pedig tul
magas, akkor frocskoléshez, instabil hegesztéshez és huzaltéréshez vezethet.
Akkor helyes a huzal sebessége, ha a hegesztés folyamatos és a szikrazas alacsony
szintd. A kilogd huzalvég kb. a huzal atmérdjének 10-szerese legyen.



HIBAELHARITAS

Meghibasodas

Lehetséges okok

Hiba elharitasa

Erés frocskolés,
rossz minésegl
varrat.

1, A huzal el8tolasi sebesség tul gyors.
2, Tul magas az aramer6sség /
feszliltség.

3, A munkakabelbél kijové huzalvég tal
hosszu.

1, Szabalyozza a huzal el8tolasi
sebességet.

2, Allitsa be a megfelel
aramer@sséget / feszlltséget.

3, Rovidebb huzalt engedjen ki a
munkakabelbdl.

A tulmelegedést
jelz6 ldmpa ég.

1, Ellenérizze, hogy a ventilator
mukodik-e.

Ha nem mukodik, a ventilator hibas.

2, Ha megy a ventilator, és a gép
leh(iléséhez b&ven elegendd idd mulva
is ég a led, vezérlési vagy egyéb hibardl
van szé.

1, Varjon, amig leh(ti a gépet.
2, Forduljon a szervizhez.

A huzaltold a
pisztoly nyomva
tartasa mellett tolja
a huzalt, de nincs
kimeneti aram.

1, Ellen8rizze, hogy a testkabel
megfelel8en csatlakozik a
munkaanyaghoz.

2, A PCB vezérld meghibasodott

1, Csatlakoztassa Ujra.
2, Forduljon a szervizhez.

A pisztoly nyomva
tartasa mellett van
kimeneti aram, de a
huzaltoldé nem tolja
a huzalt.

1, Ellenérizze, hogy a huzaltol6
karosodott-e vagy akadalyozza-e
valami.

2, A huzaltol6 tul szoros vagy laza.
3, A huzaltol6 csdvében lerakddott
szennyez8dés akadalyozza a huzal
mozgasat.

4, A dobtart¢ fékje tul szoros.

5, A huzal rozsdas.

1, Cserélje ki a huzaltol 6t vagy
szUntesse meg az akadalyt.

2, Hasznaljon a huzal
atmérdjének megfeleld nuttal
rendelkez6 gorg6t.

3, Cserélje ki a huzaltol6 csovét.
4, Lazitsa meg a dobtarto fékjeét.
5, Hasznaljon j6 min&ségl
huzalt.

A huzaltolé gorgéije
forog, de nem tolja
a huzalt.

1, Nem megfelel6 a gorgényomas.

2, Szennyez8dott/sérllt el6told gorgd.
3, Szalvezetd mérete nem
megfelel6/kopott/elszennyez6dott.

4, A huzal raszilardult a
gazfuvokara/szalvezetdre.

1, Ellendrizze a gorg6 beallitasat.
2, Tisztitsa vagy cserélje ki.

3, Tisztitsa vagy cserélje ki.

4, Oldja le.

Az el6tol6 gorgd
nem forog.

1, Nincs halozati fesziltség.

2, A huzalel6told szabalyozéja 0-an all.
3, Hibas az elektronika (nyomtatott
aramkaor).

1, Ellenérizze a csatlakozast és a
hal6zatot.

2, Ellenérizze a gorgd beallitasat.
3, Forduljon a szervizhez.

A hegesztési

1, Ellen&rizze a huzaltolé helyes

1,Mébdositsa a huzaltolé

aramer@sség beallitasat. beallitasat.

instabil. 2, Ellenérizze, hogy a pisztolyban az 2, Cserélje ki az aramatadot.
aramatadé kopott-e. 3, Ellenérizze a pisztoly kabelét.
3, A pisztoly kabele meg van
csavarodva.

A pisztoly 1, A pisztoly kapcsoléja hibas. 1, Cserélje ki a kapcsolét.

kapcsoldjat
lenyomva nem indul
be az iv.

2, Meghibasodott a PCB vezérlé.

2, Forduljon a szervizhez.




1.

JOTALLAS ES GARANCIA

A jotallas iddtartama 1 év. A forgalmazd kételes a vevBnek a vasarlassal egy
id6ben a jotallasi jegyet atadni. A vasarlo joétallasi igényét csak a jotallasi jegy
birtokaban érvényesitheti, ezért kérjuk, gondosan 0&rizze meg azt. Elveszett
jotallasi jegyet nem potolunk.

. SzervizUnk garancialis javitasi munkat kizardlag csak az érvényes jétallasi jegy

alapjan végez. A jotallasi jegyen tortént barmilyen javitas, torlés vagy atiras,
valétlan adatok bejegyzése a jotallasi jegyérvénytelenségét vonja maga utan.

. A jotallasi jegyen a forgalmazd koteles feltUntetni:

e atermék megnevezését

e atermeék gyartasi szamat (amennyiben van)
e aforgalmazo cég nevét és cimét

e avasarlas idépontjat

A vasarlé jotallason alapulé jogai:

1

. Avasarld igényelheti a készulék dijmentes javitasat a jotallas ideje alatt.
2.

A vasarld kérheti a készulék cseréjét, ha annak meghibasodasat a vasarlastol
szamitott 3 munkanapon beldl jelzi.

. A vasarlo kérheti kdlcsonkészulék biztositasat, amennyiben a szerviz nem tudja

elvégezni a javitast a visszaadastol szamitott 30 nap alatt.

. Amennyiben a szerviz nem tudja megjavitani a készuléket, a forgalmazd kicseréli

a gépet. Ha nincs lehetéség a cserére, a forgalmazé mas hasonlé értékl és
funkcioju készuléket bocsat a vasarlé rendelkezésére, vagy visszafizeti a
vételarat.

. A jo6tallasi hataridd a készuléknek a vevd részére torténd atadas napjaval

kezd6dik. A jotallas idétartama meghosszabbodik a hiba kozlésének napjatdl
kezdve azzal az id6vel, amely alatt a vasarl6 nem hasznalhatta
rendeltetésszer(ien a készuléket a meghibasodas miatt.

. A j6tallas kopd alkatrészekre nem vonatkozik.



Jotallasi felel6sség kizarasa
A forgalmaz6t nem terheli semmilyen jotallasi kdtelezettség, amennyiben a hibat:
e szakszer(itlen Gzembe helyezés
e nem rendeltetésszer( vagy durva hasznalat, a kezelési uUtmutatéban
foglaltak figyelmen kivul hagyasa
e helytelen tarolas, helytelen kezelés, rongalas,
e elemikar, természeti csapas okozta.

A garancia nem vonatkozik olyan karokra, amely a vasarlénak a hasznalati
utasitasban foglalt karbantartassal (pl. a készulék kulsé és belsd tisztitasa) és
hasznalattal kapcsolatos kotelességeinek elmulasztasabdl fakad, akkor sem, ha ezt
a vasarlo tapasztalatlansaga vagy korlatozott cselekvéképessége okozta.

A jotallasi id6 alatt a készuléken és tartozékain végzett barmilyen modositas vagy
valtoztatas a garancia elvesztését vonja maga utan.

Miel6tt garancialis javitasra kerulne sor, a szerviz ellen6rzi a gép adatait.
Amennyiben nincsenek meg a szukséges feltételek (garancia id6 tullépése, fentebb
emlitett nem megfelel6 hasznalat), az dsszes javitasi koltség a vasarlot terheli.

Meghibasodas jegyzé6kényvbe vétele

A meghibasodasrél szo6ld jegyzd8konyvként a munkalap szolgal, melyen a
forgalmazo feltunteti:

e ajotallasiigény bejelentésének id6pontjat

e akijavitasra atvétel idépontjat

e a hiba okat

e ajavitds modjat

e atermeék fogyasztd részére valod visszaadasanak idépontjat.

A hiba jellegével kapcsolatos vitas eset

1. Amennyiben a vasarlé hibdsnak véli a készuléket, am a szerviz bebizonyitja,
hogy az rendeltetésszerlien mdkodik, a vasarlo koteles megtériteni a szallasi és
a vizsgalati dijat.

2. Ha a hiba jellege (pl. a termék kijavithatésaga, a javitdas modja, az
értékcsokkenés mértéke, stb...) tekintetében vita merul fel, a fogyaszté a megyei
(févarosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett mdkodd békéltetd testulet
eljarasat is kezdeményezheti.

A vasarlok valamint a forgalmazdk jogait és kotelezettségeit a 151/2003. (IX. 22.)
szamu kormanyrendelet tartalmazza.
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JOTALLASI JEGY

.............................. gyartasi szamu Alfaweld Hobby MIG-MMA 131
hegesztégépre a vasarlastél szamitott . . . .. hénapig kotelez§ jotallast vallalunk a
jogszabaly szerint.

ELADO SZERV TOLTI KI!

Vasarlas napja: 20.... év

Eladé bélyegzéje és alairasa

Jotallasi szelvények a kotelezd jotallasi idére

Hiba bejelentésének idOpontja: . ... e
Hiba megszuntetésérdl szOlo értesités idépontja: ...,

Jotallds meghosszabbitva ........... nappal (a javitas id6tartama)
Megallapitott hiba: . ... o
Munkalapszam: ............ ... ... ... ..

Kelt:20... év ....... ho

Elado bélyegzdje és alairasa

Hiba bejelentésének id6pontja: ..ottt i i
Hiba megszuntetésérdl szOlo értesités idépontja: ...,

Jotallds meghosszabbitva ........... nappal (a javitas idétartama)
Megallapitott hiba: . ... .
Munkalapszam: ......... ... ... .. .....

Kelt:20... év ....... ho

Elado bélyegzdje és alairasa

Elveszett jotallasi jegyet nem all médunkban potolni. A jotallasi jegy kizardlag a
szamlaval egyutt érvényes.
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
MINOSEGI TANUSITVANY

Az ALFAWELD Kft. altal forgalmazott termék CE mindsitett.

A Hobby MIG-MMA 131 inverteres porbeles hegeszt6gép teljes mértékben
megfelel a vonatkozé Eurdpai és Magyar Szabvanyoknak, tébbek kézott az
alabbiaknak:

EN ISO 12100-2 Termel6 gépek és berendezések biztonsaga

EN50199 és EN 55011 A kat. EMC elektromagneses o0sszeférhetbség és
zavarmentesség

EN 60974-1 ivhegeszt6é dramforrasok

MSZ EN60974/1-1999  ivhegesztd dramforasok

2002/95/CE Vegyi anyagok szabalyozasa

2004/108/EK EMC

2006/95/EK KisfeszUltségl berendezések

2006/42/EK Gépberendezések

A gydrténdl a teljes CE dokumentacié rendelkezésre dll.

2017.08. 01.
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Krajla Attila
ugyvezet6 igazgato
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